VOM BREI
ZUM BUCH

Begleitheft fiir Schiiler ab 8 Jahren zu der
Ausstellung tiber die Papierherstellung, das
Drucken und das Buchbinden im Kindermuseum
des Historischen Museums Frankfurt
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Vom Brei zum Buch

Woraus wird Papier gemacht? Was ist Hochdruck? Wie entsteht ein Buch?
Dies sind Fragen, tiber die Du mdoglicherweise noch nie nachgedacht hast.
So etwas Alltdgliches ist uns allen zu vertraut, um zu iliberlegen, was es
ist und wie es hergestellt wird.

Die Ausstellung kann auf einige Deiner ungestellten Fragen Antwort ge-
ben. In den drei Bereichen Papierherstellung, Drucken und Buchbinden
zeigen wir die Grundprinzipien dieser Handwerke, die sich trotz vieler
technischer Entwicklungen tiber mehrere Jahrhunderte nicht verandert
haben.

Neben den ausgestellten Dingen zum Anschauen findest Du Orte, wo Du
aktiv werden und Dir auf dem Weg durch die Ausstellung ein eigenes
Buch machen kannst.

In diesem Heft findest: Du Wissenswertes zu den drei Bereichen. Dort
kannst Du in aller Ruhe nachlesen, wie sich die Handwerke entwickelt ha-
ben. Zusatzlich haben wir fiir Dich Aufgaben und Ratsel zusammenge-
stellt, die Du am besten in der Ausstellung l6sen kannst.

Fir den Fall, daf? Du auch zu Hause noch kreativ sein mochtest, haben
wir weitere Anregungen und Anleitungen aufgeschrieben und gezeich-
net, so dafs Du mit Deinen Freunden und Freundinnen oder auch alleine
Papier schopfen, Gedichte machen, Bilder drucken oder ein Heft binden
kannst.




Papierherstellung: Ein Brei aus Fasern

. Lange bevor die Menschen ihre Gedanken und Ideen zu Papier bringen
konnten, nutzten sie dazu andere Materialien. Die Hohlenmalereien sind
wohl die dltesten Zeugnisse davon, daf? die Menschen etwas Wichtiges
festhalten und mitteilen wollten. Sie benutzten auch handlichere Mate-
rialien wie Steine, Knochen, Holz, Schildkrétenpanzer und Ton, um dar-
auf ihre Mitteilungen zu machen.

Papyrus als Beschreibstoff

Vor etwa 5000 Jahren entdeckten die Agypter, wie sie aus den Sumpf-
pflanzen, die am Ufer des Nils wuchsen, ein Material herstellen konnten,
das sich bestens zum Beschreiben eignete. Die Pflanze heif3t Papyrus, und
danach wurde auch der neue Beschreibstoff genannt. Um ihn herzustel-
len, wurden die fiinf Meter hohen Papyrusstangen abgeschnitten, ldngs-
seits aufgeschlitzt und flachgedriickt. Diese Pflanzenstiicke wurden tiber
Kreuz aufeinandergelegt und mit einem Stein flachgeklopft. Durch das
Klopfen trat ein Pflanzensaft aus, der klebrig war und deshalb die tiber
Kreuz gelegten Pflanzenstiicke zusammenbhielt. So konnten ziemlich lan-
ge Papyrusseiten hergestellt werden. Diese wiederum wurden aneinan-
dergeklebt und konnten beschrieben aufgerollt und aufbewahrt werden.

Chinesische Papierherstellung

In China weif man seit etwa 2000 Jahren, wie Papier hergestellt werden
kann. Urspriinglich benutzte man dort Pflanzenfasern von bestimmten
einheimischen Pflanzen (Papiermaulbeerbaum, ebenso Hanf) zur Pa-
pierherstellung. Aber auch Reste aus der Seidenherstellung und Lumpen,
Hadern genannt, wurden als Rohstoffe verwendet. :



Die Rohstoffe wurden in Lauge aufgeweicht und solange gestampft, bis
sie sich in einzelne Fasern auflosten. Dieser Faserbrei wurde in einem
Behdlter mit Wasser vermischt. Dann wurde mit einem Sieb aus der Biit-
te durch Eintauchen und Herausnehmen ein Teil des Papierbreis ge-
schopft. Die Chinesen benutzten ein Sieb aus fein zugeschnittenen Bam-
busstdbchen. Nach Ablaufen des Wassers verblieb auf dem Sieb ein feuch-
tes Papierblatt, das vor dem Trocknungsvorgang abgenommen wurde.
Das frei gewordene Sieb wurde sofort wieder zum Schoépfen benutzt.

Urspriinglich wurde mit einem schwimmenden Sieb gearbeitet. Das Sieb
schwamm in einem Wasserbecken oder Bachlauf und dort hinein wurde
dann der Papierbrei gegossen und durch Schwenken gleichmdafig im
Rahmen verteilt. Danach wurde der Rahmen aus dem Wasser herausge-
nommen und zum Trocknen in die Sonne gestellt. Noch heute wird in
Nepal, Thailand, Tibet, Burma und Buthan auf diese Weise Papier ge-
schopft. Der Nachteil ist, daf® man fiir ]eden Paplerbogen ein extra
Schopfsieb braucht.

Das Wissen um die Papierherstellung gelangte durch Handelskontakte
vor etwa 1400 Jahren nach Japan und Korea. Dort wurde die traditionel-
le chinesische Technik weiterentwickelt. Noch heute wird dort das bei uns
bekannte Japanpapier aus den langen Fasern des Papiermaulbeerbau-
mes so hergestellt, wie es urspriinglich in China gemacht wurde.

Bei kriegerischen Auseinandersetzungen gerieten chinesische Papierma-
cher 751 n. Chr. in arabische Gefangenschaft. Das tiber 500 Jahre lang
gehiitete Geheimnis der Papierherstellung gelangte so zu den Arabern.
Als Rohstoff fiir ihren Papierbrei verwendeten sie ausschlieRlich Textil-
abfdlle und alte Hanfseile. Die Papiermacherei breitete sich im gesamten
islamischen Kulturkreis aus, denn zur Herstellung des Korans wurden
grofde Mengen von Papier benétigt.

Der Koran wurde urspriinglich auf Papyrus und Pergament geschrieben.
Diese relativ teuren Materialien wurden aber recht schnell durch das neue
Papier ersetzt.



Europaische Papierherstellung

Nicht anders war es in Europa. Bis ins 14. Jahrhundert wurden Urkunden,
Erlasse und Biicher auf Pergament geschrieben. Pergament ist, wie auch
Leder, ein Material, auf dem schon in der Antike (vor 5000 Jahren) ge-
schrieben wurde. Pergament ist ungegerbte Tierhaut, meistens von Rin-
dern, Schafen, Limmern und Ziegen. Fiir eine Bibel mit 1030 Bldttern, die
36 cm x 50 cm grof waren, brauchte man die Haute von etwa 520 Kal-
bern. Ein neues Material, das einfacher und billiger hergestellt werden
konnte, war sehr willkommen.

Durch Kontakte mit arabischen Kaufleuten breitete sich die Papierher-
stellung nach Spanien aus, wo um 1100 die Papierproduktion begann.
Von dort aus gelangte das Handwerk nach Norditalien. 1268 wurde in Ita-
lien die erste Papiermiihle gegri'indet.

Die italienischen Papiermacher fiihrten technische Neuerungen ein, mit
deren Hilfe die Papierherstellung beschleunigt und verbessert wurde. Ei-
ne wichtige Neuerung waren die durch Wasserkraft angetriebenen
-Stampfhdmmer, die die Lumpen gleichmdfiger und schneller zerklei-
nerten. Auch die alte Form des Schopfrahmens wurde verbessert, indem
ein festes Siebgeflecht aus Messingdraht im Holzrahmen befestigt wurde.
Gleichzeitig fiihrten sie ein Hersteller- und Giitezeichen ein: das Wasser-
zeichen. Fiir das Wasserzeichen wurde ein Wappen oder Firmenzeichen
aus Draht gebogen und auf das Sieb aufgendht. Uber diesem Drahtbild
setzte sich die Faserschicht diinner ab. Diese Stelle erschien im fertigen Pa-
pierbogen heller, wenn man ihn gegen das Licht hielt. Eine dritte Neue-
rung war die Leimung des Papiers mit tierischem Knochenleim, damit das
Papier haltbarer wurde und besser mit Tinte beschrieben werden konnte.
In Italien entwickelte sich in recht kurzer Zeit ein Zentrum der Papier-
macherei.



Deutsche Papierherstellung

Die erste deutsche Papiermiihle wurde 1390 von Ulman Stromer in Niirn-
berg gegriindet. Die zweite Papiermiihle in Deutschland wurde kurz dar-
auf, 1393, in Ravensburg in Betrieb genommen. Das Handwerk der Pa-
piermacher breitete sich in Deutschland zundchst langsam aus. Erst mit
der steigenden Nachfrage nach weltlicher Literatur und der Griindung
von Universitaten beschleunigte sich dieser Prozef. Auch die Entstehung
von umfangreichen Verwaltungen in den Stddten und Besitztlimern der
Feudalherren und ganz besonders die Ausbreitung des Buchdrucks trugen

~zu einem enormen Aufschwung bei. Im 15. Jahrhundert entstanden an
vielen deutschen Orten Papiermiihlen.

Frankfurter Papiermiihle

Auch in Frankfurt (Bonames) gab es eine Papiermiihle. Sie wurde von Ana-

stasius Leuthold gegriindet. 1539 pachtete er eine der stddtischen Korn- :
miihlen in Bonames, um diese als Papiermiihle zu benutzen. Die Was-

serrader trieben jetzt Stampfhdmmer an, die die Lumpen zerstampften.

Der Papiermacher Leuthold verwendete den

Frankfurter Adler als Wasserzeichen. Dafiir

mufdte ihm ein Privileg verliehen werden.

Im Marz 1544 wurde von Kaiser Karl V. ei-

ne Urkunde ausgestellt. Diese Urkunde

erlaubte Anastasius Leuthold als Einzi-

gem, den Adler mit dem Frankfurter F als

Wasserzeichen in all dem Papier zu ver-

'wenden, welches er in seiner Frankfurter Pa-

piermiihle herstellen wiirde. Auch das Papier,

was er in allen danach erbauten Miihlen herstellen

wiirde, durfte dieses Wasserzeichen haben. Jedem, der dieser Verordnung
zuwider handelte, drohten hohe Geldstrafen, auf’erdem waren die her- "

gestellten Papiere beschlagnahmt worden. Die Papiermiihle wurde nach

dem Tode Leutholds weiter vererbt und das Privileg von unterschiedlichen

Kaisern verldngert. 1629 wurde die Papiermiihle in Bonames geschlossen.

Im 15. und 16. Jahrhundert war die Arbeitsweise in allen deutschen Pa-

piermiihlen gleich.
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Frauen am Hadernschneidetisch

Die Rohstoffe zur Papierherstellung
mufiten vor der Weiterverarbeitung zu
Papierbrei zerkleinert werden. Lumpen-
sammler lieferten die Lumpen, die sie in
Stadten und Dérfern eingesammelt hat-
ten, an die Papiermiihlen. Die Hadern,
Sacke und Seile kamen in unterschiedli-
chem Zustand und ungeordnet in der Pa-
piermiihle an. Im Lumpenkeller der Pa-
piermiihle wurden sie sortiert und am
scharfen Messer des Schneidetisches in
Stiicke geschnitten. Das Sortieren, Kon-
trollieren, Reinigen und Zerkleinern der
Lumpen war eine unangenehme Arbeit;
sie wurde meist von Frauen gemacht.

Schopfer, Gautscher und ...

Die Rohstoffe wurden in Lauge aufge-
weicht und solange gestampft, bis sie
sich in einzelne Fasern auflosten. Der Fa-
serbrei aus den zerstampften Lumpen
wurde in die Biitte gefiillt und mit Was-
ser verdiinnt. Zu 10 Litern Faserbrei wur-
den 95 Liter Wasser geschiittet. Damit
sich die Fasern nicht auf dem Boden ab-
setzten, riihrte der Schoépfer den Brei um.
Dann tauchte er den Schépfrahmen hin-
ein und zog ihn mit Fasern gefiillt wie-
der aus der Biitte. Von seinem Geschick
hing es ab, ob ein glelchmaﬁlges Papier-
blatt entstand.




... Leger in der Papiermiihle

Nach Ablaufen des Wassers verblieben
auf dem Sieb viele Fasern, die sich zu ei-
nem feuchten Papierblatt verbunden
hatten. Der Gautscher driickte es vom
Sieb direkt auf ein Filztuch. Darauf kam
das nachste Filztuch, das nachste Blatt

usw., bis ein Stapel zusammen war. Mit -

der Papierpresse wurde aus diesem Sta-
pel soviel Wasser wie moglich herausge-
prefdt. Das liberschiissige Wasser wurde
von den Filztiichern aufgesogen. An-
schlieRend konnte der Leger die feuch-
ten Bogen vom Filz trennen und aufein-
ander legen.

Py

Auf- und Abhidngen der Bogen

Auf dem Trockenboden tiber der Papier-
miihle wurden die Papierseiten einzeln
uiber Leinen gehdngt, um ganz und gar
zu trocknen. Wenn sie trocken waren,
wurden sie abgehdngt und in Stapeln zu
500 Bogen verpackt.

Hollinder

In Holland wurde gegen Ende des 17.
Jahrhunderts eine Maschine erfunden,
die die Stampfhdmmer in den Papier-
miihlen abloste. Die Stoffmtihle, der so-
genannte Holldnder, zermahlte den Fa-
serstoff zwischen sich drehenden Mes-
serwalzen. Gleichzeitig wurde der Faser-
brei stdndig gemischt. Diese Maschine
beschleunigte den Zerkleinerungsvor-
gang um das Vierfache und war bis zur
Mitte des 20. Jahrhunderts eine der wich-
tigsten Maschinen in der Papierherstel-
lung.



Papiermaschine von Nicolas-Louis Robert

Der Franzose Nicolas-Louis Robert erfand 1798 ei-
ne handbetriebene Papiermaschine, die endlose
Papierbahnen herstellen konnte. Ein Schaufelrad
brachte den Papierbrei aus der Biitte auf ein um
zwei Walzen laufendes endloses Metallsieb. Durch
Riitteln bildete sich darauf eine nasse Papierbahn,
die zum Entwdssern durch zwei Prefiwalzen ge-
fiihrt und am Ende aufgerollt wurde. Die Erfindung dieser Maschine und
die des Hollanders war die Grundlage fiir die industrielle Papierherstellung.

Papiermaschine des 19. Jahrhunderts

Die leistungsfdhigen Maschinen des 19. Jahrhunderts fiihrten alle Vor-
gdange des Handwerks mechanisch aus. Durch den Einsatz von Dampf-
maschinen zum Antrieb der Maschinen und Beheizen der Trockenzylin-
der konnte Papier in einem ununterbrochenen Arbeitsflufy hergestellt
werden.

Mit der vermehrten Papierproduktion wurde der Rohstoff, der zur Pa-
pierherstellung diente — die Lumpen - immer knapper. Nur Lumpen-
sammler, mit einem amtlichen Paf}, der auf eine bestimmte Papiermiih-
le ausgestellt sein mufdte, durften Lumpen sammeln und verkaufen. Die
Lumpen mufiten an diese Miihle abgegeben werden. Wildes Lumpen
sammeln wurde zum Teil bestraft und auch der Schmuggel von Lumpen
war in allen Landern verboten. Trotzdem bliihte der illegale Handel.
Durch diesen Rohstoffmangel angeregt, probierte man andere Materia-
lien aus, z. B. Algen, Moos, Kartoffeln, Tannenzapfen oder Stroh.




Um 1840 gelang Friedrich Gottlob Keller aus Sachsen ein Verfahren zur
Herstellung von Faserstoff aus Holz, indem er das Holz unter Zugabe von
Wasser ganz fein schliff. Diese Erfindung wurde weiter entwickelt; bald
wurden Holzschleifmaschinen in den Papierfabriken eingesetzt. Auch
heute noch wird Papier aus Holzschliff hergestellt, z. B. Zeitungspapier.
Etwa zur gleichen Zeit wurden auch eine Reihe von chemischen Verfah-
ren entwickelt. Diese fiihrten zur Entdeckung, wie der weiche Zellstoff aus
dem Holz herausgeldst und als Papierrohstoff verwendet werden kann.
Seit etwa 1870 stellen die meisten Fabriken Papier aus Holz und nicht
mehr aus Lumpen her.

In den vergangenen Jahrhunderten stellte man aus Altpapier — als Ersatz
von Lumpen - lediglich Pappe und billiges Papier her. Durch lange For-
schung und viele Versuche konnte bis heute die Papierproduktion aus Alt-
papier wesentlich verbessert werden. Altpapier ist heute in Deutschland
und in vielen mitteleuropdischen Ldndern mengenmdafig der wichtigste
Rohstoff zur Papierherstellung.

Langsiebmaschine aus den 80er Jahren dieses Jahrhunderts

Doch es verdnderten sich nicht nur Gewinnung und Aufbereitung der Pa-
pierrohstoffe, sondern auch die Papiermaschinen. Durch die Verwen-
dung von Elektromotoren, Computertechnik und weiteren unzdhligen
Neuerungen wurden die heutigen modernen Papiermaschinen (Lang-
siebmaschinen) zu komplizierten technischen Anlagen, die bis zu 200 m
lang und 10 m breit sind. Diese Maschinen bestehen aber immer noch
aus einem Stoffauflauf (Papierbrei), einem Sieb, Pressen, Trockenzylin-
dern und der Papieraufrollung am Ende.

Holzstoff und/oder
Zellstoff und/oder i
Altpapier und/oder l,’resspame Ptk o e s 7
Hilfsstoffe e D = . ]

Wasser g o £ o = .. Trockenpartie Aufrollung

L

s DN Glattwerk

Siebpartie

Kreislaufwasser zur
Stoffaufbereitung

Zentrifugal-
Loch- oder
Schlitzsortierer

' ®. 48 “7 ! i 1 3 Coc &

Stoffauflauf

Stoffzentrale

Wasser

Wasser
Stoffanger %



Was alles aus Papier ist

@ Es gibt mehr als 3000 verschiedene Sorten Papier. Hier haben wir
einiges aufgeschrieben, was aus Papier hergestellt wird. Es ist noch Platz
da fiir das, was wir vergessen haben. Schreibe, male oder klebe es auf!

Pappnase, Windeln, Feuerwerkskorper, Geschenkpapier, Papiertaschentiicher,
Klopapier, Telefonbuch, Papierhandtiicher, Pappbecher, Schokoladenpapier,
Kaugummipapier, Schulhefte, Aktien, Briefmarken, Sparbiicher, Eierkartons,
Zigarettenschachteln, Falthocker, Papiertheater, Gesellschaftsspiele,
Anziehfiguren, Bastelbégen, Puzzles, Drachen, Papierblumen, Papp-Oster-
eier, Adventskalender, Zuckertiiten, Biicher, Zeitungen, Urkunden, Fiihrer-
scheine, Reisepdsse, Kopierpapier, Léschpapier, Butterbrotpapier, Tapeten,




Worauf wurde geschrieben, bevor es Papier gab?

Schau Dich in der Ausstellung genau um: Welche Arbeitsgerdte
brauchte der Papiermacher fiir seine Arbeit?

Welche Arbeitsschritte mulSte der Papiermacher tun, um ein Blatt
Papier zu schopfen?

11
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Schopfrahmen

Wie Du Papier selbst herstellen kannst

Das Papierschdpfen ist eine ziemlich nasse Angelegenheit. Als Ort
eignet sich am besten die Kiiche dafiir. Sprich mit Deinen Eltern ab,
ob und wann Du die Kiiche zum Papierherstellen benutzen darfst.
Vielleicht méchten sie es auch ausprobieren und mitmachen.

Zu allererst brauchst Du einen Schopfrahmen. Am besten
ist es, mit einem Rahmen in der Gro3e von DIN A5
anzufangen, damit kannst Du erst mal tiben. Ein
Schéopfrahmen besteht aus zwei Teilen: dem Siebrah-
men und dem Deckelrahmen.

Um einen Schopfrahmen herzustellen, kannst Du z. B. zwei
gleich groBRe Bilderrahmen (ohne Glas) benutzen. Auf den
einen Rahmen spannst Du ganz straff ein feinmaschiges Fliegen-

gitter und befestigst es mit Tackerklammern. Dabei muf8 Dir jemand helfen,
denn einer muR das Netz oder Gitter spannen und der andere muf} tackern!

Anstelle von Bilderrahmen kannst Du auch zwei Rahmen bauen. Dafiir
brauchst Du je 2 Holzleisten, die 15 cm lang sind und je 2 Holzleisten mit der
Lénge von 21 cm. Diese mul8t Du an den Kanten mit wasserfestem Holzleim
zu einem Rechteck verleimen und dann mit einem Winkeleisen verstdrken.

Papierbrei

Fiir den Papierbrei nimmst Du alte Zeitungen und zerreifit sie in kleine
Schnipsel, dann legst Du diese in eine groe Schiissel und tibergiel3t sie mit
heiRem Wasser. Weiche sie einige Stunden — am besten iiber Nacht — ein. Am
ndchsten Tag kannst Du den Papierbrei mit einem alten Kiichenmixer oder ei-
nem Schneebesen zu einer weichen Masse kriftig verriihren. Um jetzt schop-
fen zu kénnen, mul8t Du den Papierbrei noch verdiinnen.
100 ml dickfliissiger Papierbrei langt fiir 10 1 Wasser! Je
dickfliissiger der Papierbrei ist, umso dicker wird auch
Dein Papier. Wenn Du den Papierbrei mit warmem
Wasser verdiinnst, ist das Schopfen leichter, weil die
Fasern besser quellen und das Wasser besser vom
Schopfrahmen abldutft.




Zum Abgautschen nimmst Du den Deckelrahmen vom Sieb und legst es mit

dem Papier nach unten auf Filz oder saugfahige Spiil- oder Haushaltstiicher.
Hast Du einen kleinen Stapel zusammen, legst Du die Filze mit den feuchten
Papieren zwischen zwei Bretter. Mit Hilfe von Gewichten oder zwei Schraub-

zwingen kannst Du noch einiges Wasser herauspressen. Dann nimm das Pa-
pier vom Filz ab und hdnge es zum Trocknen auf die Wdscheleine. Am Ende

kannst Du Dein Papier biigeln, um es zu gldtten.

Sammelst Du Papiertiiten oder Eierkartons, kannst Du diese nach Farben
sortieren und so unterschiedlich gefdrbten Papierbrei herstellen. Versuche
auch Rhabarberfasern, Gras- oder Strohhalme, Spinat, Zwiebelhdute oder an-
dere Naturmaterialien in Dein Papier mit hineinzuschdépfen. Auch Tiill, Woll-
fiden, Papierschnipsel (Bilder aus Zeitungen oder Illustrierten), Federn, Glit-
zer oder Pailletten kannst Du in Dein Papier einarbeiten. Deinen Ideen und
Deiner Experimentierlust sind keine Grenzen gesetzt.

@ Lege den Deckel-
rahmen auf das Sieb

\ ) - /
I 5 Ziehe das Sieb
(mit Deckel-
\ N

\ R rahmen) durch
- die Biitte

Nimm dann den
Rahmen vom Sieb und

. \ kippe das Sieb vorsichtig
L \| um, so dal8 Du das feuchte
Nimm den Schépfrahmen aus V| Papier auf den Filz
der Biitte heraus und schiittle e —— legen kannst

ihn leicht nach beiden Seiten
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Drucken:
Vom Skriptorium zur Rotatlonsmaschme

Urspriinglich iiberlieferten die Menschen ihr Wissen, ihre Brduche und Sa-
gen miindlich. Aber was war, wenn die anderen nicht anwesend waren,
weit weg oder vielleicht noch gar nicht geboren? Fiir diese Fille mufdten
die Mitteilungen aufgeschrieben werden.

Neue Texte entstanden, schon vorhandene wurden immer wieder abge-
schrieben, also kopiert und damit vervielfaltigt. Das war eine aufwendi-
ge und miihsame Arbeit, zumal grofen Wert auf kunstvolles Schreiben
und Verzieren gelegt wurde.

Skriptorium

14

Diese Arbeit wurde im Mittelalter hauptsdchlich von Ménchen und Non-
nen gemacht. Sie zdhlten zu den wenigen Personen, die lesen und schrei-
ben konnten. Sie kopierten liberwiegend religiose Texte, aber auch Ge-
setzestexte, wissenschaftliche Schriften sowie Lehren und Geschichten
der Griechen und Rémer. Die Monche und Nonnen hatten fiir ihre Arbeit
einen besonderen Raum, das Skriptorium. Es war mit Schreibpulten und

~ Hockern eingerichtet und im Winter sogar beheizbar.

Bevor ein Monch mit dem Schreiben beginnen konnte, waren viele Vor-
arbeiten notig: Das Pergament wurde zu Blattern von gleicher Grofde zu-
geschnitten und mit einem Messer abgeschabt, damit es glatt wurde. Gan-
sefedern wurden zurechtgeschnitzt und nach geheimen-Rezepten Tinte
hergestellt, die in Kuhhornern aufbewahrt wurde. Vor dem Schreiben
mufdte der Monch feine, waagerechte, gleich lange Linien auf dem Per-
gament ziehen, damit die Schriftzeilen gerade wurden. Dann {ibertrug er
Wort fiir Wort und Zeile fiir Zeile aus dem Vorlagenbuch. Er mufite sich
sehr konzentrieren, damit er sich nicht verschrieb. Passierte es doch,
konnten falsche Buchstaben mit einem kleinen Messer abgekratzt und
tiberschrieben werden. Stellte er aber im Nachhinein fest, dafy ganze
Worter oder Satze fehlten, schrieb er sie an den freien Rand oder an das
Ende der Seite. Oft zeigte eine gemalte Hand an die Stelle, wo die Verbes-
serung hingehérte. -



So safy nun der Schreiber Tag fiir Tag, oft Jahre
lang, lber ‘einem Buch. Ein eifriger Mensch
brauchte sechseinhalb Jahre flir das Abschrei-
ben einer Bibel. Kein Wunder, daf mancher -
so ein Schreiber aus dem 8. Jahrhundert — zu
klagen begann: , O gliicklicher Leser, wasche Deine
Hande und fasse so das Buch an, drehe die Bldtter
sanft, halte die Finger weit ab von den Buchstaben.
Der, der nicht weifd zu schreiben, glaubt nicht, daf3
dies eine Arbeit sei. O wie schwer ist das Schreiben:
es triibt die Augen, quetscht die Nieren und bringt
zugleich allen Gliedern Qual. Drei Finger schrei-
ben, der ganze Korper leidet...” .

Eine gewisse Erleichterung brachte das Schreiben nach Diktat, weil dabei
mehrere Blicher gleichzeitig entstanden. So war es den Klosterbibliothe-
ken eher moglich, ihre Bestéinde zu fiillen und Bibeln an Priester weiter-
zugeben. Trotzdem blieben Biicher eine Seltenheit. Sie wurden in Kirchen,
Klostern und an Konigs- oder Fiirstenhofen als kostbare Schatze gehiitet.
Nur wenige Menschen, die lesen konnten und durften, wufiten von ihrem
Inhalt. Das sollte auch nicht unbedingt anders werden. Aber um den ei-
genen Bedarf an Biichern besser decken zu kénnen und die langwierige
Arbeit des Kopierens zu vereinfachen, begann man zu experimentieren.

Holzschnitt

Ein Ergebnis dieser Experimente war der Holzschnitt und das damit her-
gestellte Blockbuch. Holzschneider zeichneten den Text eines Buches sei-
tenverkehrt auf viele Holzplatten. Sie schnitzten das Holz um alle Buch-
staben herum weg, d.h. die Buchstaben waren im Verhdltnis zur iibrigen
Platte etwas hoher. Tupfte man nun Farbe auf die Holzplatte, wurden nur
diese hoheren Buchstaben eingefarbt. Man legte ein Papier auf die Plat-
te und rieb mit einem Stiick Knochen oder einer Blirste mit Druck dart-
ber. Durch diesen Druck wurde die Farbe auf den Buchstaben an das Pa-
pier abgegeben; der Text war seitenrichtig auf dem Papier zu lesen.
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Was zundchst wie ein grofier Umweg aussah, war also eine Vereinfa-
chung: Jede Platte konnte eingefdarbt und der herausgeschnittene Text so
oft auf Papier abgerieben werden, wie es notig war. Dieses Verfahren - ei-
ne Form aus einem strapazierfdhigen Material herzustellen und beliebig
viele Abziige auf Papier zu machen - nennt man Drucken. Es entstand
bei uns vor ca. 600 Jahren. In China wurden Biicher schon vor 1200 Jah-
ren auf diese Weise vervielfaltigt.

Blockbiicher

Mit der Druckmethode des Holzschnitts konnten nicht nur Texte, sondern
auch Bilder hergestellt werden oder Texte und Bilder zusammen. Diese
konnten Menschen gezeigt werden, die nicht lesen konnten. Sie wurden
hauptsachlich fiir den religiosen Unterricht, der damals eine sehr grofie
Rolle spielte, verwendet. Obwohl die Blockbiicher vielseitig verwendbar
und einfacher herzustellen waren, versuchte man die Drucktechnik wei-
ter zu verbessern. Der Bedarf an Biichern stieg. Das Interesse der Men-
schen konzentrierte sich nicht mehr nur auf die Religion. Sie wollten ih-
re unmittelbare Umgebung begreifen. Um Beobachtungen und Gedan-
ken zu Medizin, Philosophie und Naturerforschung festzuhalten und wei-
terzugeben, wurden viele neue Biicher geschrieben. Aufierdem wurden

" mehr kopierte Biicher gebraucht, weil mehr Menschen lesen lernten. Des-

halb mufite die Vervielfdltigung unbedingt beschleunigt werden.

Johannes Gutenberg

Das gelang vor etwa 550 Jahren Johannes Guten-

berg und anderen mit der Idee, nur noch die ein-

zelnen Buchstaben des Alphabets in grofien Men-

gen herzustellen. Diese Uberlegung war so uber-
zeugend, dafl sie iiber lange Zeit als Grundgedan-

ke des Druckens beibehalten wurde.



GieBwerkzeug

Dazu waren verschiedene Arbeitsschrit-
te notig. Zuerst stellte man Stempel her:
Die Buchstaben des Alphabets wurden
seitenverkehrt aus einzelnen Metall-
klotzchen herausgeschnitzt. Jeder Stem-
pel wurde in ein weiches Metallsttick, die
Matrize, hineingeschlagen. In diesen
Matrizen waren nun die Buchstaben sei-
tenrichtig eingedriickt. Dann wurde die
erste Matrize in ein sogenanntes Gief3-
werkzeug eingespannt. In einen kleinen
Kanal in diesem Giefwerkzeug wurde
erhitztes und dadurch fliissig geworde-
nes Metall (eine Bleilegierung) hinein-
gegossen. War das Metall erkaltet, er-
hielt man einen fertigen Buchstaben, die
seitenverkehrte Letter, die auf einem Me-
tallklotzchen saf’. Mit diesem Verfahren
konnte man so viele Lettern gieflen, wie
man zum Setzen von langen Texten
brauchte.

1. Stahistempel

2. Matrize

3. Letter mit Angufy
4. Fertiger Letter

17



Médnner am Setzkasten

Die Lettern wurden in Setzkdasten sortiert. Jeder Buchstabe hatte ein be-
stimmtes Fach. Fiir das Zusammensetzen von Texten wurden die Buch-
staben nacheinander aus ihren Fachern genommen und zu Wértern und
Zeilen aneinandergesetzt. Die Zeilen wurden untereinandergestellt bis sie
einen Block von einer vorher bestimmten Grofe ergaben. Ging der Text
weiter, wurde mit dem ndchsten Block begonnen. Es war immer noch viel
Arbeit, Buchstabe fiir Buchstabe zu Druckformen aneinanderzureihen,
aber im Vergleich zum Schnitzen in Holz viel einfacher und schneller

Setzkastenschema fiir gebrochene Schriften
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Fehler konnten gut korrigiert werden, indem falsche Buchstaben oder
Worter einfach ausgewechselt wurden. War eine Druckform fiir Abziige
nicht mehr noétig, wurde sie aufgelost. Die Buchstaben wurden in ihre
Facher zuriickgelegt und konnten wiederverwendet werden,

Mit seiner Erfindung hat Gutenberg das Prinzip des Holzschnitts, das wir
Hochdruck nennen, beibehalten. Die Buchstaben, die spater auf dem Pa-
pier erscheinen, sind in der Druckform leicht erh6ht. Aber das Besondere
an seiner Arbeit war, daR er sich nicht mit der Verbesserung der Technik
des Holzschnitts beschdftigte, sondern ein anderes Material — das Metall
— fiir seine Zwecke entdeckte. Es hat Eigenschaften, die Holz nicht hat. Es
kann weich und hart, fliissig und fest sein. Nur deshalb konnten Buch-
stabenformen entstehen, die dann beliebig hdufig ausgegossen wurden.
Diese Lettern hatten alle die gleiéhe Hohe und Dicke. Das war durch die
Konstruktion des GieRwerkzeugs mdoglich und fiir das Drucken unbe-
dingt notwendig.

Trotz der neuen Ideen, die in seinen Erfindungen steckten, griff Gutenberg
auf Erfahrungen von anderen zurtick. Vielleicht wuf3te er, daf in China
schon seit dem Jahr 1000 einzelne Buchstaben hergestellt wurden, aller-
dings zundchst aus Ton, 200 Jahre spater auch aus Metall. Sie wurden auf
Platten mit einer Schicht aus Harz, Wachs und Papierasche geklebt und
so als Druckformen verwendet. Sicher wufdte er von der Arbeit der Hand-

werker in seiner nahen Umgebung: Die Goldschmiede kannten sich mit

dem Metallschneiden aus. Sie produzierten Miinz- und Siegelstempel, die
Gutenbergs. Buchstabenstempeln sehr verwandt waren. Glockengiefier
hatten viel Erfahrung im Verfliissigen von Metall. Sie wufdten, welche Mi-
schungen aus verschiedenen Metallen haltbar waren, wie man Formen
herstellt und ausgief3t. All diese Informationen konnte Gutenberg fiir sein
Gieféen von Buchstaben gut gebrauchen.
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Druckpressen

Die Weinbauern hatten grofie
holzerne Pressen, mit denen sie
den Saft aus den Trauben driickten.
Aus einer solchen Presse konstruier-
te Gutenberg eine Druckpresse, die
Schraubenpresse. Diese Presse war sehr
wichtig, damit sich die Drucktechnik
durchsetzen und weiterentwickeln konn-
te, denn die Abdrucke mufdten eine ho-
he Qualitdt haben. Sie mufiten gleich-
mdafRig aussehen und gut lesbar sein.
Das war nur zu erreichen, wenn die Far-
be mit sehr viel Druck auf das Papier
gepref3t wurde. Die Kraft, die man ein-
setzte, wenn man — wie bei den Block-
drucken - die Farbe vom Holzschnitt mit
einer Biirste auf das Papier abdriickte,
reichte da bei weitem nicht aus; aufer-
dem dauerte das viel zu lange.

Schraubenpresse .

Gutenbergs Presse bestand aus einem
rechteckigen Rahmen aus dicken, vier-
kantigen Holzern, etwa 2,50 m hoch.
Am oberen Querbalken war eine dicke
Holzschraube befestigt, die senkrecht
nach unten hing. An ihrem Ende war ei-
ne Holzplatte angebracht. Unter diese
Holzplatte schob man einen Tisch mit
der Druckform. Sie bestand meistens aus
zwei in einen Rahmen eingespannte Zei-
lenblocke; sie wurde gleichmafdig mit
zwei Lederballen eingefdrbt; dann wur-
de das Papier aufgelegt. Mit einer Stan-
ge und sehr viel Kraft drehte man die
Schraube nach unten, so daf’ der Deckel
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auf die Druckform driickte. Dadurch
wurde die Farbe der Druckform an das
Papier abgegeben. Die Platte wurde wie-
der hochgeschraubt, die Druckform zu-
riickgeholt und der bedruckte Bogen
zum Trocknen aufgehdngt. Dann konn-
te die Arbeit an der Presse wieder von
vorn beginnen, so oft wie der Text ver-
vielfaltigt werden sollte.

Die Schraubenpresse, das GieRen von
vielen einzelnen Lettern, ihr Zusam-
mensetzen zu immer anderen Druckfor-
men bildete iiber viele Jahrhunderte die
Grundlage des Druckens. Es konnten
Mengen von neuen Texten entstehen:
unterhaltsame Mdarchen- und Sagen-
biicher, volkstiimliche Biicher zur Krau-
terkunde, Medizin und Beratung in
Rechtsfragen. Dazu kamen Flugschrif-
ten, die sich mit religiésen und politi-
schen Fragen auseinandersetzten, spater
erschienen Zeitungen. '



Zeichne hier die ausgestellte Kniehebelpresse ab:

Ballen- und PrefRmeister

Parallel dazu verlief die technische Ent-
wicklung. Es wurden handwerkliche Ge-
rate und spater Maschinen erfunden. Sie
konnten immer mehr Teile der bisher
von Menschen ausgefiihrten Arbeiten
ubernehmen. Es wurden z. B. Maschi-
nen konstruiert, mit denen die Buchsta-
ben gegossen werden konnten; so muf3-
te das nicht mehr mit dem GieRinstru-
ment per Hand gemacht werden.

Seit dem Ende des letzten Jahrhunderts
mufdten die Texte nicht mehr mit der
Hand zusammengesetzt werden. Dafiir
gab es Setzmaschinen. Uber eine Schreib-
maschinentastatur reihte der Setzer die
Matrizen in derrichtigen Reihenfolge ei-
nes Textes aneinander. Sie wurden dann
mit flissigem Blei ausgegossen.

Kniehebelpresse

Natiirlich wurde auch im Druckpressen-
bau viel experimentiert. Das Ergebnis
von vierhundert Jahren Weiterentwick-
lung und Verbesserung war die Kniehe-
belpresse. Der Arbeitsablauf war dersel-
be wie bei der Schraubenpresse, dhnlich
sah sie ihr auch. Der grofie Unterschied
war, dafd die gesamte Presse aus Metall
bestand. Das hatte viele Vorteile: Sie war
sehr schwer, hatte dadurch viel Druck-
kraft und war dabei standfest, ohne so
grof zu sein wie die Holzpressen. Teile,
die viel beansprucht wurden, gingen
nicht so schnell kaputt, die Metallteile
konnten gefettet werden und waren da-
durch leichter beweglich. Auf3erdem
wurde die Pref3platte nicht mehr tiber ei-
ne Schraube auf die Druckplatte ge-
senkt, sondern tliber ein Hebelsystem,
den Kniehebel. Damit brauchte der
Drucker nicht mehr so viel Kraft.
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Tiegeldruckpresse

" diese Richtung gedacht: Wie

Bei der Entwicklung von neuen
Druckpressen wurde weiter in

wird weniger Muskelkraft notig?
Welche Mdglichkeiten gibt es,
die Produktion von gedruckten
Seiten zu erleichtern und zu
erh6hen? Mit der Tiegeldruck-
presse konnte der Drucker
mehr Drucke in kiirzerer Zeit
schaffen, weil er zwei Arbeits-
ginge weniger als frither auszufuhren hatte Drehte er am
Schwungrad, farbten Farbwalzen die Druckform mechanisch ein. Fast
gleichzeitig klappte die Prefplatte, der Tiegel, gegen die Druckform, die
senkrecht in der Presse stand. Damit war das vorher an den Tiegel ange-
legte Papier bedruckt.

Schnellpresse 1845
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Mit der Konstruktion der Schnellpresse wurde das Drucken weiter be-
schleunigt. Das war mdglich, weil sie statt der Pref3platte einen Druckzy-
linder hatte. Dieser ,rollte” mit einer Umdrehung das
Papier iiber die eingefdrbte Druckform, die dabei
immer nur streifenweise beriihrt wurde: Da so
der Druck nicht mehr auf die ganze Flache
wirken mufite, konnten mehr gesetzte Seiten
zu einer grofleren Druckform zusam-
mengestellt werden.



Bogenrotationsmaschine 1951

In der Rotationsmaschine waren alle wesentlichen Teile zylindrisch, weil
es gelungen war, von fldchigen Druckformen rundgebogene Platten her-
zustellen. Setzte der Drucker die Maschine in Gang, wurde die Druckplatte

von Farbwalzen eingefarbt. Plattenzylinder und Druckzylinder drehten

sich gegeneinander, wihrend das Papier mit hoher Geschwindigkeit zwi-
schen beiden hindurchtransportiert und bedruckt wurde. 6000 Bogen
konnten in der Stunde bedruckt werden. Die Energie fiir diese Vielzahl von
aufeinander abgestimmten Maschinenbewegungen lieferte nicht mehr

- die Muskelkraft des Druckers, sondern die Elektrizitdt.

Im Lauf dieser technischen Entwicklung wurde der Buchdruck immer
schneller und billiger. Es gab immer mehr Biicher, die von immer mehr
Menschen gelesen werden konnten. Auf der anderen Seite verdnderten
sich die Berufe. Die Menschen brauchten nicht mehr so viel handwerkli-
ches Geschick. Sie mufsten Maschinen einstellen, bedienen und auftre-
tende Fehler beheben kénnen.
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Tiefdruck und Offsetdruck

24

Trotz all dieser Verbesserungen gibt es den Hochdruck, oft auch Buchdruck
genannt, heute so gut wie nicht mehr. Es wurden andere Druckverfahren
entwickelt, mit denen sich noch schneller arbeiten lifit: die Druckformen
sind einfacher herzustellen, das Vorbereiten der Maschinen braucht nicht
so lange usw. Diese Druckverfahren heifRen Tiefdruck und Offsetdruck.
Die Grundidee bleibt erhalten: die eingefdrbte Druckform gibt die Farbe
unter Druck an das Papier ab. Der Vorgang ist beliebig oft zu wiederho-
len. Auch die Maschinen sehen den Hochdruckmaschinen dhnlich. Die
Unterschiede zum Hochdruck liegen hauptsdachlich in der Art und Her-
stellungsweise der Druckformen. '

Beim Tiefdruck sitzen die druckenden Buchstaben nicht erhoht, sondern
liegen tiefer als die Druckformoberfldche. Damit sie abgedruckt werden
konnen, werden sie mit Farbe ,aufgefiillt”.

Beim Offsetdruck hat die Druckform nur eine Ebene. Ihre Oberflache ist
von unterschiedlicher chemischer Beschaffenheit. Nur die Oberflache der
Buchstaben nimmt Farbe an. Die restlichen Teile der Form werden stin-
dig mit einem diinnen Wasserfilm iiberzogen. Uberall dort wo Wasser ist,
kann keine Farbe aufgewalzt werden, denn Wasser und die fetthaltige Far-
be stofien sich gegenseitig ab. Die meisten Biicher, Broschiiren, Zeitungen
und sonstigen Drucksachen, mit denen wir alltéglich zu tun haben, wer-
den heute im Offsetdruck gedruckt.

Der Hochdruck ist aber nicht ganz verschwunden. In den letzten Jahren
wird er hauptsdchlich von Kiinstlerinnen und Kiinstlern wiederentdeckt.
Es wird viel ausprobiert und dabei entstehen ungewoéhnliche und wert-
volle Biicher, die einen zum Staunen bringen - fast wie zur Anfangszeit
des Hochdrucks.



Eine ganz kurze Schriftgeschichte

Die Schrift hat eine Geschichte, die etwa 6000 Jahre alt ist. Be-
gonnen hat sie in mehreren Gebieten der Erde. Verschiedene
Volker haben sehr unterschiedliche Schriftzeichen erfunden
und immer wieder verandert. Unsere Schriftzeichen - die latei-
nischen Buchstaben - stammen, genau wie die kyrillische
Schrift, von den griechischen Buchstaben ab. Die Rdmer haben
sie vor ungefahr 2300 Jahren teilweise unverdndert iibernom-
men, einige Buchstaben haben sie umgewandelt.

Ende des 2. Jahrhunderts v. Chr. hatten die Romer bereits drei
verschieden aussehende Schriftarten: Kapitalis, Quadrata und
Rustika, sie alle sind Grofdbuchstabenschriften. Diese Schriften
erhielten ihre Form durch das Schreibmaterial, ndmlich MeifRel
und Stichel in Stein. Ab dem 1. Jahrhundert n. Chr. waren die-
se Schriften uiberall dort im Gebrauch, wo Romer lebten oder la-
teinisch gesprochen wurde.

In spatromischer Zeit entstanden Schriften mit runderen Buch-
stabenformen, die Unziale. Aus ihnen entwickelte sich eine
Kleinbuchstabenschrift mit Ober- und Unterldngen, die auch
Halbunziale oder Minuskel genannt wird. Diese Schrift ver-
breitete sich durch die Skriptorien der Kloster. Mit der Zeit ent-
wickelten sich Nationalschriften: westgotische, merowingische
und langobardische Schriften.

Diese Nationalschriften wurden verdrdngt durch die am Hofe
Karls des Grofden (ab 768) entstehende karolingische Minuskel,
die sich im gesamten Abendland verbreitete.

Aufler in Italien verloren sich gegen Ende des 12. Jahrhunderts
die Rundformen der Schriften. Die gotischen Schriften wurden
gebrduchlich, ihre Buchstaben waren spitz, schmal und hoch.
Solche Schriften liefen sich einfacher und schneller schreiben.
Das war wichtig, weil immer mehr Texte kopiert wurden.

QUADRATA
RVSTIKA

UNZIAUS

minufkel
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Qertura

AnJFiqua

Sraftur
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Die Schriftart, die Johannes Gutenberg fiir seine Lettern zum
Drucken benutzte, war eine Weiterentwicklung der gotischen
Textura. Mit dem Buchdruck entstand eine grofie Formenviel-
falt von Drucktypen. Am Ende des 15. Jahrhunderts gab es 4000
Typenalphabete, die alle auf der lateinischen Schrift basierten.

Besonders in Italien griff man Mitte des 15. Jahrhunderts,
wdhrend der Renaissance, die alten, antiken Schriftformen wie-
der auf. Es wurde eine Schrift konstruiert, die die schénstmdogli-
che Form hatte, die Antiqua. Diese Schrift betont die Rundun-
gen, verzichtet auf Schnoérkel und hat somit ein klares Schrift-
bild.

Im Gebiet des Heiligen Romischen Reiches deutscher Nation er-
hielt sich dagegen die Vorliebe fiir die eckigen, gebrochenen
Schriften, wie Fraktur und Kanzleischrift. Die Kanzleischrift ist
eine ,laufende” Schrift, sie verbindet die einzelnen Buchstaben
miteinander.

Daraus wurde gegen Ende des 16. Jahrhunderts eine deutliche,
gut lesbare und fliissig zu schreibende Schrift, die deutsche Kur-
rent.

Im 19. Jahrhundert beschdaftigten sich Maler, Architekten und
Dichter mit den Formen‘der Schriften. Wéhrend des Jugendstils

‘wurden weitere neue Schriftformen erfunden und gestaltet. Bis

heute werden Druckschriften entwickelt. Sie werden unter-
schieden in runde Schriften (alle Formen der Antiqua) und ge-
brochene Schriften (Fraktur, Gotisch, Rundgotisch und Schwa-
bacher) mit und ohne Serifen, fett, halbfett, mager und kursiv.
Heute gibt es ungezdhlte Schriften, die in gedruckten Biichern,
Zeitungen, Zeitschriften usw. zu finden sind.

Wieviele verschiedene Schriftarten kannst Du in Eurem Papiermiill
finden? Schneide sie aus und klebe sie als Fortsetzung der kleinen
Schriftgeschichte in die linke Spalte.



Welche Materialien, Werkzeuge und Gerdte brauchte der Drucker fiir
seine Arbeit?

Wie wurde die Druckform hergestellt?
Der Setzer holte die ... QUS dem ...
EFciiionmasimisiisssse siezu Worternund ... zusammen.

Die ... wurden untereinander gestellt, bis sie einen

................................................................................ von einer bestimmten Grol3e ergaben.

Welche Arbeitsschritte mullte der Drucker tun, um eine Seite zu drucken?
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Ein Initial zum Ausmalen

Ein Initial ist ein GroBbuchstabe, der den Anfang eines Kapitels markiert.
Auf seine Ausschmiickung und Verzierung wurde im Mittelalter besondere
Miihe verwendet. Dieses hier kannst Du ausmalen.

Erfinde und zeichne Dein eigenes Initial!



Hier drei Beispiele mit den Wortpaaren

Wie Du Gedichte machen kannst

Uberlege Dir zwei sich reimende Wortpaare und versuche dann, damit ein
vierzeiliges Gedicht zu machen.
Tip: Die sich reimenden Worte sollten am Ende jeder Zeile stehen. /

A = Haus, Maus und B = Wonne, Sonne:

Vor einem Haus, A
Liegt die blaue Inselmaus, A
Streckt ihren Bauch mit Wonne, B
In die Sonne. B
Vor einem kleinen Haus, A Die kleine Maus, A
Lag mit Wonne, B Sal in der Sonne, B
Eine Maus, A Und betrachtete mit Wonne, B
In der Sonne. B Thr neues Haus. A
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Wie Du ein Kalligramm machen kannst

Kalligraphie ist die Kunst des Schénschreibens. Ein als Bild gestaltetes Wort
oder Text nennt man Kalligramm. Wenn Du Dir ein Gedicht oder eine

Alliteration (siehe Seite 32) iiberlegt hast, kannst Du ein ,geschriebenes
Bild”“, eben ein Kalligramm, daraus machen.
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Hier ist Platz fiir Dein Kalligramm!
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Wie Du eine Alliteration machen kannst

Eine Alliteration ist ein Satz, in dem jedes Wort mit dem gleichen Buchstaben
beginnt. Uberlege Dir einen Buchstaben, z.B. den Anfangsbuchstaben Deines
Namens, suche dazu Woérter, die mit ihm anfangen und denke Dir dann einen
méglichst langen Satz dazu aus. Zum Uben kannst Du ja erst einmal einen
Satz mit nur vier Wortern, dann fiinf Wortern usw. bilden.

Hier ist ein Beispiel mit dem Buchstaben ,Z"“:

Zehn zuckende zahme Zebras zermalmen zaudernd zig zitronengelbe
zuckersiile Zitronen.

Kannst Du den Beispielsatz verldngern ???




Wie Du mit Milchtﬁtén drucken kannst

Milch- und Safttiiten werden aus Pappe mit PVC- und Aluminiumbeschich-
tung hergestellt. Hast Du eine Tiite leer getrunken, kannst Du sie mit der
Schere aufschneiden, spiilen, trocknen und dann eine Druckform daraus
herstellen. '

Uberlege Dir, was fiir ein Bild oder Muster Du drucken mdchtest. Fange mit
klaren und einfachen Formen an (z. B. Kreis, Zackenlinie, Blume, Herz, Fisch,
usw.). Male Dein Motiv mit Bleistift auf die silberne Seite des Milchtiiten-
stiickes auf. Dann ritzt Du die Linien mit einem Teppichmesser nach (pal8 auf
Deine Finger auf), so dal nur die silberne Schicht geschnitten wird — probiere
es vorher auf einem Ubungsstiick aus. AnschlieBend hebst Du die Silber-
schicht vorsichtig ab, so dal8 Dein Bild erkennbar wird. Achtung: das weil3e
Papier darf nicht weggeschnitten sein!!!

Jetzt brauchst Du Linoldruckfarbe, eine Glasplatte und
zwei Walzen oder ein Nudelholz, natiirlich auch noch
ein Stiick Papier.

Rolle ganz wenig von der Farbe gleichmdal3ig mit
der Walze auf der Glasplatte aus, danach
kannst Du Dein Milchtiitenstiick mit der Farbe
einwalzen. Das silberfarbene Papier soll
gleichmdRig eingefdrbt sein, nicht das
weilde. Hast Du das getan, legst Du auf
Dein Milchtiitenbild ein Stiick Papier.
Mit der zweiten, noch sauberen Walze
oder dem Nudelholz, rollst Du darti-
ber. Du kannst auch mit einer Biirste
darauf herumreiben. Hebe danach
das Papier von der Druckform ab!
Fertig ist der Milchtiitendruck.



Buchbinden:
Von der Buchrolle zum Taschenbuch

Schon friih versuchte man, lange Texte so aufzubewahren, daf alle be-
schriebenen Seiten beisammen blieben. Urspriinglich rollte man die be-
schriebenen Papyrus-, Leder- oder Pergamentseiten einzeln zusammen
und wickelte sie zum Schutz in eine Umhiillung. Die Agypter klebten vor
5000 bis 6000 Jahren die Papyrusbldtter aneinander und verstdrkten den
Anfang. Die lange Papyrusbahn wurde zur Buchrolle aufgerollt. Die Grie-
chen ilibernahmen diese Form vor 2600 Jahren von den Agyptern. Die
Hohe der Rolle betrug zwischen 5 und 40 cm, die ldngste bekannte Rolle
ist mehr als 7 m lang, die kiirzeste weniger als 50 cm.

Buchrolle

Kodex
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”l\m“‘wl“Nll]‘hmunlmwm S Die Buchrolle wurde einseitig in Spalten
e R [ I beschrieben. Die Griechen und Rémer
ﬂl\') A @ ® ¥l wickelten ihre Leder- oder Pergamentrol-
len mit der Schrift nach innen um einen
Stab. Sie wurden stehend in einem Gefaf3
oder liegend im Regal aufbewahrt. Zum
Lesen wurde der Stab herausgezogen, die
Rolle mit beiden Hdnden gehalten, rechts
ab- und links wieder aufgerollt. Fiir ein
nochmaliges Lesen mufdte sie zurilickge-
rollt werden. Dieses Hin- und Herrollen schadete dem Material, was eine
Erkldrung dafiir sein kénnte, dafy so gut wie nichts mehr erhalten ist.
GrofRere Werke bestanden oft aus mehreren Rollen, die leicht durchein-
andergeraten oder verlorengehen konnten. Um das zu verhindern, ndh-
te man die Seiten aneinander.

Vor etwa 1800 Jahren begann man die Pergamentseiten in der Mitte ein-
oder mehrmals zu falten, aufeinanderzulegen und dann erst zusam-
menzundhen. So bekam der Text ein handlicheres Format. Diese Vorform
des modernen Buches wird Kodex genannt. In den. Klostern wurden
Biicher fiir den kirchlichen Gebrauch abgeschrieben, ausgemalt und ge-
bunden. Das Buchbinden wurde in klosterlichen Werkstdatten verbessert



und weiterentwickelt. Es ist nicht bekannt, seit wann der Pergamentko-
dex einen festen Einband bekam. Urspriinglich hatten die Kodizes keine
Buchdeckel. Sie wurden lediglich durch einen doppelten Pergamentein-
band geschiitzt. Wertvolle Kodizes bewahrte man in einem Schrein auf.

Zum besseren Schutz band man seit dem 4. Jahrhundert die Pergament-
seiten zwischen zwei Holzdeckel. Spdter bezog man fiir den festen Ge-
brauchseinband Holzdeckel mit Leder oder Pergament. Um den sperrigen
Kodex vor Staub und Feuchtigkeit zu bewahren, wurden Messing-
schlieffen angebracht, die ihn zusammenpref3ten. Unter dem Bezugsstoff
eingearbeitete Metallbuckel schiitzten das Buch vor starker Abnutzung.

Biicher waren im frithen Mittelalter nicht nur die Tréger von Informatio-
nen. Sie waren der wertvollste Besitz eines Klosters. In erster Linie aber wa-
ren sie ein heiliger Gegenstand. Nach und nach waren die Holzeinbdnde
nicht mehr nur Schutz, sondern auch Zierde des Kodex. Sie erhielten mit
Gold, Edelsteinen, Perlen und Emailarbeiten reich verzierte Prachtein-
bdnde. Pergamenthandschriften, die fiir den gottesdienstlichen Gebrauch
bestimmt waren, wurden zur Ehre Gottes sehr kostbar und mit den edel-
sten Materialien ausgeschmiickt. Aufierdem waren sie in ihrer kostspie-
ligen Ausstattung Ausdruck des Reichtums und der Bedeutung ihres Be-
sitzers.

Kettenbibliothek

Als sich die Zahl der Lesekundigen und die Benutzung der Bibliotheken
seit dem 11. Jahrhundert vergréfRerte, wurden Kettenbibliotheken einge-
richtet. Um die Buicher vor Diebstahl zu schiitzen, wurden sie mit eiser-
nen Ketten, die an einer Einbandseite befestigt waren, an Pulte oder Re-
gale angeschlossen. Diese sogenannten Kettenbiicher hat es bis ins 16.
Jahrhundert gegeben.
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So wie das Schreiben und Ausschmiik-
ken der Biicher hauptsdchlich in den
Klostern ausgefiihrt wurde, war auch
das Binden der Biicher ein Teil der kl6-
sterlichen Arbeit. Mit der Griindung der
ersten Universitaten im 12. Jahrhundert
wurden immer mehr Biicher gebraucht -
es entstand ein Handschriftenhandel.
Seit dem 13. Jahrhundert wurden fiir die
Kanzleien der weltlichen Machthaber,
die Amtskanzleien der Stddte, die Kon-
tore der Kaufleute, die Haushalte der
Adeligen Biicher abgeschrieben, ausge-
malt und gebunden. In diesem Zusam-
menhang erdffneten in den Stddten
weltliche und universitdre Buchbinder
ihre Werkstatten.

Beutelbuch

Eine andere verbreitete Sonderform des
Bucheinbandes war im 14. bis 16. Jahr-
hundert das Beutelbuch. Meistens han-
delte es sich um Andachts- oder Gebets-
blicher, manchmal aber auch um Ge-
setzestexte. Der Uberzugsstoff, Leder,
Samt oder ein anderes weiches Material,
wurde an beiden Unterkanten des Bu-
ches um die Ldange des Buches verldn-
gert. Diese beiden Lappen konnte man
verknoten und am Giirtel befestigen.
Pilger wurden oft mit einem Beutelbuch
am Giirtel abgebildet. Das Buch war so
zu jeder Zeit bequem zur Hand. Da es
verkehrt herum eingehdngt war, konnte
es gelesen werden, ohne es vom Gilirtel
abzunehmen. Es kam aber auch vor,
daf das Buch in einen wirklichen Beutel
hineingelegt wurde.
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Mit dem Beginn des Buchdrucks stiegen
die Anforderungen an die Buchbinder.
Sie mufdten in weniger Zeit mehr Biicher
binden. Damit verschwand der aufwen-
dig gearbeitete Kodex. Man entwickelte
Gebrauchseinbdnde aus farbigem Leder
mit Deckel aus Pappe anstatt aus Holz.
Das fiihrte zu neuen Bindeverfahren
und handlicheren Buchformaten.
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An der Heftlade und am ...

Zuerst mufdte der Buchbinder die Druck-
bdgen ein- oder mehrmals in Lagen fal-
ten. Diese wurden kollationiert, d. h. in
der richtigen Reihenfolge zusammenge-
legt. Durch das Heften auf Kordeln, auch
Biinde genannt, wurden die einzelnen
Lagen mit- und untereinander zum
Buch verbunden. Die Kordeln wurden
dazu in eine Heftlade eingespannt.



Buchi}es(hnaidehﬁbsi

Nach dem Heften wurde der Buchblock
an den drei Seiten, an denen er nicht
geheftet war, beschnitten. Durch das
Beschneiden am Buchbeschneidehobel
erhielt das Buch glatte Buchschnitte.
Auflerdem wurden die gefalzten Seiten
der Druckbdgen getrennt, so daf sich
das Buch aufschlagen lief3.

Arbeiten am Bucheinband

Waren alle Arbeiten am Buchblock be-
endet, wurden die beiden Buchdeckel an
der ersten und letzten Seite des Blocks be-
festigt. Dazu wurden die Bundenden
durch in die Holzdecke gebohrte Kandle
gezogen. Danach wurde das ganze Buch
mit Leder, Pergament, Stoff oder Papier
bezogen.

Bis etwa 1840 blieb das Handwerk der
Buchbinder fast ohne technische Hilfen.
Erst mit der industriellen Revolution ge-
wann das Handwerk einen Aufschwung,
und das Buch eine andere Bedeutung.
Bis dahin wurden die bedruckten Seiten
in der Regel ungebunden verkauft. Der
Kaufer und die Kauferin lieRen sie sich
nach Geschmack und finanziellem Ver-
mogen binden.
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Mit Erfindung der Papiermaschine, der Schnellpresse und Setzmaschinen
wurde das Buch zu einem preiswerten Massenprodukt. Nach und nach
wurden auch in der Buchbinderei mehr Maschinen eingesetzt.

Drahtheftmaschine

Erst vor etwa 100 Jahren begann sich die Buchbinderei
vom mittelalterlichen Handwerksbetrieb zur modernen
Industrie zu wandeln. Voraussetzung dafiir war die Er-
findung der Falz-, Heft- und Schneidemaschinen. Sie
wurden mit Dampf uber Transmissionsriemen angetrie-
ben. Sie rentierten sich nur, wenn gleiche Einbdnde in
grofien Mengen hergestellt wurden. Deshalb bestimmte
sie der Verleger fiir die gesamte Auflage eines Buches.

Die moderne Buchstrafle

Anfang der 50er Jahre unseres Jahrhunderts wurden einzelne Maschinen

zu vollautomatischen Fertigungsstrafien zusammengeschlossen. Der Ein-

satz der Elektronik ermoglichte dies. Transport-, Wende-, Stapel- und

Ubergabeeinrichtungen wurden konstruiert, um die Verbindungen zwi-

schen den jeweiligen Maschinen herzustellen.

Diese industriellen Weiterentwicklungen und der steigende Bildungsstand

der gesamten Bevoilkerung fiihrten zu einer groflen Nachfrage nach

Biichern und damit zu einem preisgiinstigen Buch, dem

Taschenbuch. Es wird in grofder Auflage und in fa-

denloser Klebeheftung hergestellt. Es zeichnet
~ sich durch das handliche Format aus. Das

Buch wurde zum Gebrauchsgegenstand, der

aus unserem Alltag nicht mehr wegzu-
denken ist.




QUIZ
_ d
@ Welche Form hatten Texte oder Textsammlungen, bevor es Biicher gab?

@ Welche Materialien, Werkzeuge und Arbeitsgerdte brauchte der
Buchbinder?
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Wie Du ein kleines Heft binden kannst

@ Falte ein doppelt so groes Papier in der Mitte,
so dal die Kanten genau aufeinander liegen

Trage alle
Blatter zu-
sammen

2 Jetzt stichst Du mit

einem Dosenlocher die
.Markiere ) Locher vor @
- mit Hilfe \ R
eines Lineals die
Locher auf der Vorderseite

Das machst Du
mit allen Seiten

®

Jetzt legst Du die
vorgelochten Seiten
in den Umschlag

StolRe sie nochmal
auf die Tisch-
platte auf

Beim zweiten Loch
stichst Du von oben

Nun nimmst Du
Nadel und Faden @

Beim ersten
Loch stichst Du

\ die Nadel von unten _
- nach oben durch (0
alle Seiten O

Dies machst Du

Bist Du am Ende ‘) ; s

. beim Zuriick-
angelangt, stichst Du ke bebigdar
noch einmal durch das Loch J

letzte Loch, diesmal fiihrst
Du den Faden tiber den
Riicken des Heftes

Wenn Du wieder am Anfang -
angekommen bist, machst
Du einen Doppelknoten mit
beiden Enden

@

Fertig ist Dein Heft mit japanischer Bindung!
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KiND E R
des Histqn’schen Museums Frankfurt

Wir danken fiir die freundliche Unterstiitzung:
Atelier Carta / Baseler Papiermiihle — Schweizerisches
Papiermuseum, Museum fiir Schrift und Druck / Biitten-
papierfabrik Gmund / Drissler & Co PapiergroBhandel
GmbH & Co. KG / Fa. Gestenberg — SchriftgieRerei /
Gutenberg-Museum Mainz / Hochschule fiir Gestaltung
Offenbach / Landesverband Druck, Hessen e.V. / Papier-
museum Diiren / Pulsar GmbH / PWA Stockstadt / Stora
Paperboard GmbH, Werk Baienfurth / Unica T / Verband
Deutscher Papierfabriken e.V. / WDR Koln / Wellpappen-
werk Bruchsaal, Werk Sinsheim / Zanders Feinpapiere

Abbildungsverzeichnis:

Diderots Enzyklopddie, Paris 1762 - 1777

6 7 17 18 20 21 36 37

Stiftung Zanders, Bergisch Gladbach 8 (oben)
Verband Deutscher Papierfabriken, Bonn 8 (unten) 9
Brockhaus Konversationslexikon, 1898

22 (oben) 17 (unten) 38 (oben)

MAN-Roland Druckmaschinen AG, Augsburg 22 (unten)
Kénig & Bauer-Albert AG, Wiirzburg 23
Jost Amann, Stdndebuch, 1568 37 (links)
Kolbus GmbH + Co. KG 38 (unten)
lllustrationen S. 13 und S. 40: Katja Gloggengiel3er

Text und Konzeption: Susanne Gesser, Marie-Luise
Schultz, Kindermuseum des Historischen Museums
Frankfurt, 1998

Gestaltung: Anke Schuller, Biiro fiir Typo-Grafik
Druck: Kiinzel Druck GmbH, Darmstadt



Mit den Papierschnipseln aus der >§&m=,:=m kannst Du den Umschlag noch bekleben !



